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Nekorozivni potrubni systéemy +GF+

Obsah prezentace

1. Zakladni porovnani

2. Cenové srovnani nakladu na instalaci
3. Svarovani potrubi kov vs. plast

4. Abraze kov vs. plast

5. Moznosti vyuziti plastt - obory

GF Piping Systems



+GF+

Kov vs. Plast — porovnani viastnosti

N

Ocelové potrubi

Plastové potrubi

Vysoka hmotnost

» potieba jefabu, mechanizace pro
manipulaci

» menSi vzdalenost ulozeni potrubi
potfeba masivni kotveni, masivni ulozeni

Nizka hmotnost

» rucni manipulace do DN 150

» kratSi vzdalenosti uloZeni potrubi

» neni potfeba masivni kotveni, jednodussi
a ekonomicka instalace

Vysoka tepelna vodivost

» energetickeé ztraty — potreba izolace
» problémy s kondenzaci a stfedni
chemickou odolnosti

Nizka tepelna vodivost

» Neni potfeba izolace, nebo v mensi mire
» méné problému s kondenzaci a vyborna
chemicka odolnost

Elektricka vodivost
Riziko galvanické koroze

Nevodivé
Bez koroze

Odolnost vuc¢i médiim

» Spatna odolnost vici kyselinam, mala
zivotnost

VysSi kvality oceli jsou drahé

Vyborna chemicka odolnost
P pri pouziti spravné technologie
spojovani je garantovana zivotnost 25 let
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Kov vs. Plast — porovnani viastnosti

Ocelové potrubi

Plastové potrubi

Vysoka tepelna odolnost

Tepelna odolnost max. do 140°C
(dle druhu plastu)

Vysoka tlakova odolnost

Tlakova odolnost do 16 bar

Hruby vnitfni povrch
» vysSi tlakoveé ztraty
» riziko zarustani, rezavi

Maji hladky povrch

» umoznuje rychleji proudéni a DN muize
byt niZ8i nez u oceli (Uspora)

» nizké riziko zarastani, nerezavi

Cistota

» pro ultracCisté aplikace je potfeba pouzit
nerez, ktera vSak ve srovnani s PVDF HP
vykazuje daleko horsi vysledky

v wr wa

» nejvhodnéjSi potrubni material pro
ultraCisté aplikace v mikroelektronice,
potravinarstvi, farmacii a chemickych
provozech

Vysoké provozni naklady
» natéry, CastéjSi vymeéna kvuli korozi,

K nutné odstavky

Nizké provozni naklady
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Mnoho lidi si mysli:
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oL Rizika pro ocelové potrubi vs. plasty
g Problémy pfi svarovani kovl pri svarovani plastu
>  Nadilné: Na dilné:
Wolframové elektrody — moznost poskozeni Neni
vmestky vizualni inspekce
Teplem ovlivnéna zéna v okoli svaru - Neni
- moznost tvorby prasklin Neni
>  Na stavbé: Na stavbé:
Moznost pouze ruCniho svarovani | svarfovani na stavbé je kontrolo-
vano svareckou
Vice fazi svafovaciho procesu Pouze jeden svarovaci proces
Rucni svary nejsou identické Vzdy identické svary
>  Potreba inspekce vngjsi i vnitfni strany Mozna inspekce pomoci svétla
Komplexni vnitfni inspekce potrubi Jednoduchy proces
KNebezpec“:i koroze je no¢ni murou vSech kovovych potrubi!
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Abraze ruznych potrubnich materialu
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Moznosti vyuziti plastovych potrubnich
systému

chlazenl i

Uprava vody

Skladovani
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