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Pfeprava

Pro pfepravu potrubi by mély byt dopravni prostfedky voleny tak, aby potrubi mohlo v ndkladovém
prostoru leZet plosné, neprekryvalo se, nerolovalo a nevycnivalo ven.

Vsechny trubky musi byt podepreny, aby nedochdzelo k jejich poskozeni ¢i deformaci.

Nakladovy prostor dopravniho prostfedku by mél byt pokryt ochrannou folii nebo kartonem pred
poskozenim od odstavajicich nytl, hiebik( atp.

Potrubni komponenty by mély byt maximalné chranény od moznych skod souvisejicich s pfepravou a
v Zzadném pripadé by nemély vyc¢nivat z ndkladniho prostoru.

Potrubni komponenty by mély byt vidy nakladany a vykladany s maximalni péci a opatrnosti.

V pripadé trubek a tvarovek vétsich dimenzi, doporucujeme pro naloZeni a vyloZeni materialu
z dopravniho prostfedku pouZzit specialni podplrnou konstrukci, jerab atp.

Béhem vykladani se trubky nesmi hazet z nakladniho prostoru pfimo na zem! Je nutné predejit
nahlym dopadlm a to za vSech okolnosti! Toto je nutné brat v ivahu zejména v pfipadech, kdy se
okolni teploty pohybuji kolem 0° C, kdy je u vétSiny materialli vyrazné sniZzena razova odolnost.

Trubky a tvarovky by mély byt prepravovany a skladovany tak, aby se nedostaly do styku se zemi,
blatem, piskem, kameny, vodou, olejem, chemikaliemi, rozpoustédly, jinymi kapalinami, zvifecimi
exkrementy a byly chranény proti povétrnostnim vliviim.

Doporucujeme utésnit konce trubek, aby se predeslo ptripadnému vniknuti cizich substanci a
predmétd do vnitrka trubek.

Stocené trubky by mély byt pfipevnény tak, aby se béhem prepravy neuvolnily a nedoslo k poskozeni.
Kazdy nakladni a skladovaci prostor musi byt zbaven predmét(, které maji ostré hrany.

Prepravovani a skladovani trubek na paletach nabizi zdkladni a G¢innou ochranu pred poskozenim.




Skladovani

Skladovaci prostory musi byt vybrany tak, abychom predesli trvalému poskozeni.
Vsechny skladovaci prostory by mély mit rovnou plochu a bez predmétl s ostrymi hranami.

Skladovaci prostory vSech potrubnich komponentld musi poskytovat maximalni ochranu - produkty
nesmi béhem skladovani pfijit do styku s palivy, rozpoustédly, oleji, mazivy, silikony nebo zdroji tepla
(produkty nesmi byt vystaveny teploté, ktera presahuje 50°C)!

Trubky jsou skladovany tak, aby bylo zabranéno znecsténi zevnitt. Tésnici vicka by se méla vyjmout
tésné pred instalaci.

Trubky skladované bez pouziti palet by mély byt stohované max. do vyse jednoho metru. To neplati
pro trubky, k jejichz skladovani byly pouZzity palety (pokud je jejich plna vaha podporovana kostrou
palety). JestliZe jsou trubky spravné upevnény na paletach a je jim zabranéno v pohybu, jejich
stohovaci vyska se mizZe zvysit o 50%.

Trubky v klubech mohou bud' leZet ,,na plocho”, nebo by mély byt umistény do vyhovujici ochranné
kostry pro skladovani. Upevnujici pasy by mély byt odstranény teprve kratce pred instalaci.

Vsechny potrubni komponenty by mély byt skladovany v origindlnim baleni.

max. Tm

Vliv pocasi

Veskeré potrubni komponenty musi byt chranény proti svétlu, prachu, vysokym teplotam (vihkost) a
UV zéreni!

Vliv pocasi na skladovani potrubnich komponentl musi byt absolutné minimalizovan! Vétsina
potrubnich komponent( (nejlépe vSechny) by mély byt uchovavany v zastfesenych skladistich.



JestliZe jsou potrubni komponenty skladovany v otevieném prostoru, musi byt prikryty folii (vhodné
zabarvenou nebo ¢ernou), aby je chranila pfed dopady pocasi (napf. pred UV zarenim). Vystaveni
pfimému slunci mize vést k jeho deformaci.
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Manipulace

Pti teplotach nizsich nez +5°C nékteré plasty kiehnou (napf. PVC-U, PVC-C, PP-H) a je nutné dbat
opatrné manipulace.

Potrubni komponenty musi byt pfed pouZitim zkontrolovany, aby byla zajiSténa jejich bezvadny stav
a také kompletni shoda s narodnimi predpisy.

Hloubka drazky, poskrabani nebo odfeni povrchu je povoleno maximalné do celkové hloubky 10%
prislusné tloustky stény. Potrubni komponenty, jejichz poskozeni pfesahuje tuto hodnotu, nesmi byt
pouzity!

Pouze kvalifikovany personal smi s potrubnimi komponenty manipulovat. Zaméstnanci musi byt
pouceni o vsech aspektech bezpecnosti prace a ochrany Zivotniho prostredi, jak je uvedeno platnymi
mistnimi pfedpisy.

Vsechny potrubni komponenty by mély byt pouzivany dle fadu vyrobce.

Expirace

V pripadé, Ze jsou dodrZeny vSechny bezpecnostni zasady pro prepravu, manipulaci a skladovani,
mohou mit potrubni komponenty Zivotnost i skladovatelnost az 50 let.

Vyjimkou jsou PE-elektrotvarovky, tvarovky a armatury obsahujici kovové soucasti (Sroubeni,
prechody na zavit atp.), kde je maximalni doba skladovatelnosti 10 let (mozZnost koroze).

U dil(, které obsahuji pryZova tésnéni (armatury, Sroubeni atp.) doporucujeme po 5 letech od data
vyroby zkontrolovat pryZové soucastky a pfipadné je vyménit.

Vzhledem k velice dlouhé dobé Zivotnosti neuvadi vyrobce datum expirace ani na vyrobku, ani na
dodacim listu. Datum vyroby je uvedeno na kazdém vyrobku:
e U potrubi je pfimo na trubce



e U tvarovek, armatur a ostatnich dil( je uvedeno Cislo SarZe, které uréuje rok vyroby — napf.
1215 = rok vyroby 2012, Cislo 15 = ¢islo SarZe v ramci roku 2012.

V ptipadé potieby jsme schopni na zékladé Cisla SarZze doloZit pfesné datum vyroby.
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